MEMORIAL TECNICO DESCRITIVO
ALIMENTADOR AUTOMATICO DE BARRAS FMB MICROMAG 08-18-3200-A

1. Identificagdao do equipamento

Campo Informacgao técnica

Denominagéao Alimentador automatico de barras para tornos CNC

Fabricante FMB Maschinenbau

Modelo MICROMAG 08-18-3200-A

Pais de fabricacao Alemanha

Aplicacao Alimentacdo automatica de barras em tornos CNC

Configuragao geral Equipamento linear com magazine lateral e sistema
automatico de impulsao de barras

2. Caracterizagao técnica

Equipamento destinado a alimentagcdo automatica de barras em tornos CNC, projetado para operagao
com barras redondas, quadradas ou sextavadas, mediante armazenamento lateral do material,
separagdo individual da barra, guiamento em canal com 6leo, impulsdo controlada do material e
posicionamento para alimentagdo da maquina-ferramenta.

A constru¢ao do conjunto compreende corpo principal alongado, canal de alimentagdo, mesa lateral de
armazenamento de barras, sistema de guiamento, sistema de impulsao, painel de controle, elementos
de apoio estrutural e dispositivos mecanicos associados ao ciclo automatico de alimentagao.

O sistema de guiamento opera por meio de canais de troca rapida em poliuretano preenchidos com
6leo, destinados a conducgao estavel da barra e a redugao de vibracdo e ruido durante a operacdo. O
conjunto incorpora mecanismo de separagao individual do material, garra mecanica para insergao da
nova barra e extragao do remanescente, bem como recursos de alinhamento e monitoramento do ciclo
de alimentacao.



3. Principio de operagao

O ciclo operacional compreende o armazenamento das barras no magazine lateral, a selegédo e a
separacao individual do material, o posicionamento da barra no canal guia, a impulsdo do material no
sentido do torno CNC e a alimentagao controlada para o inicio do processo de usinagem.

A configuragdo funcional do equipamento é compativel com alimentagdo automatica em ciclos
repetitivos de produgéo, com regularidade de avango do material, estabilidade operacional e redugao de
intervencdes manuais de abastecimento.

4. Caracteristicas construtivas e funcionais

Caracteristica Especificagao

Faixa de didmetro de barras 0,8a 18 mm

Formatos de barras Redondas, quadradas ou sextavadas

Consumo de poténcia 1,5 kW

Forca de avango Ajustavel, maxima de 300 N

Taxa de alimentacao Ajustavel de 0 a 300 mm/seg

Velocidade de avango Ajustavel, maxima de 710 pol/min

Velocidade de retorno Maxima de 1420 pol/min

Capacidade de déleo 50 litros

Viscosidade do 6leo ISO 100 cST

Tensao de operagao 230V /60 Hz

Alimentacao de ar comprimido 6 bar

Consumo de ar comprimido Aproximadamente 3 litros por agéo de
carregamento

Comprimento restante Maximo de 300 mm

Tempo de carregamento 17 segundos para barras de 12 pés

5. Componentes principais

Conjunto Funcéo técnica

Magazine lateral de barras

Armazenamento e disponibilizacdo do material para
o ciclo automatico

Sistema de separacao individual

Selegéo unitaria da barra para carregamento

Canal guia com dleo

Conducao da barra com estabilizagéo dindmica

Sistema de impulséo

Avanco controlado da barra em diregdo ao torno
CNC

Garra mecanica

Insercéo da nova barra e extragdo do remanescente

Painel de controle

Parametrizacdo e comando do ciclo de alimentacéo

Estrutura de apoio

Sustentacdo mecénica e estabilidade do conjunto

6. Aplicagao industrial

Equipamento destinado a integragdo com tornos CNC em operagdes de usinagem seriada ou repetitiva,
com alimentagdo automatica de barras metalicas, regularidade de fornecimento do material ao processo
e redugao de paradas para abastecimento manual.

7. Descrigao técnica consolidada

Alimentador automatico de barras para tornos CNC, fabricante FMB Maschinenbau, modelo
MICROMAG 08-18-3200-A, fabricado na Alemanha, projetado para alimentagdo automatica de barras
redondas, quadradas ou sextavadas, com faixa de didmetro de 0,8 a 18 mm, dotado de magazine



lateral de armazenamento, sistema de separacgao individual da barra, canal guia preenchido com 6leo,
sistema de impulsdo do material, garra mecéanica para insercdo de nova barra e extragcdo do
remanescente, painel de controle e estrutura de apoio, com consumo de poténcia de 1,5 kW, forca de
avango ajustavel maxima de 300 N, taxa de alimentagao ajustavel de 0 a 300 mm/seg, velocidade de
avango ajustavel maxima de 710 pol/min, velocidade de retorno maxima de 1420 pol/min, capacidade
de o6leo de 50 litros, viscosidade do dleo ISO 100 cST, tensdo de operagdo de 230 V / 60 Hz,
alimentacéo de ar comprimido de 6 bar, consumo aproximado de ar comprimido de 3 litros por agéo de
carregamento, comprimento restante maximo de 300 mm e tempo de carregamento de 17 segundos
para barras de 12 pés.

8. llustragdes técnicas

As figuras a seguir apresentam vista do canal de alimentagéo, croqui funcional do ciclo de alimentagao
e croqui esquematico dos componentes principais do equipamento.
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Figura 1 — Canal de alimentagdo e elementos internos do equipamento
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Figura 2 — Croqui funcional do ciclo de alimentagao
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Figura 3 — Croqui esquematico dos componentes principais



